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Bereitstellung der Produktionsanlagen inkl. Nebeneinrichtungen und Infrastruktur zur
Sicherstellung eines “robusten” Produktionsprozesses:

» Steigerung der Produktivität

» Sicherstellung gleichbleibender Produktqualität auf höchstem Niveau

» Verbesserung des Ausbringens

» Optimierung des Resourceneinsatzes

» Verbessertes Kostenbewusstsein

» Stärkung der interdisziplinären Zusammenarbeit

„ROBUST”
Zielsetzung
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„ROBUST“
Anlagensegmentierung und Hotspot-Analyse

4

Störungsanalyse Risikobeurteilung KostenanalysenWertschöpfungsprozess
„Warmwalzen“

Standard-Analysetools

Identifikation von
„Hot Spots“

Analysezyklus
(erste Big Data-Ansätze)

Korrektur- und 
Vorbeugemaßnahmen

Effektivitäts- und 
Effizienzmonitoring
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1 WF0005 Einrichtungen vor HBO 

2 WF000505 Aufgabebett 1 3 3 3 3 1 2,6 3 2 2 3 2,5 2,6 x x x x x 3 A
3 WF000510 Vereinzelungsmaschine 1 3 3 3 3 1 2,6 3 2 2 3 2,5 2,6 x x x x x 3 A
4 WF000515 Aufgabebett 2 3 3 3 3 1 2,6 3 2 2 3 2,5 2,6 x x x x x 3 A
5 WF000520 Vereinzelungsmaschine 2 3 3 3 3 1 2,6 3 2 2 3 2,5 2,6 x x x x x 3 A
6 WF000525 Zuführrollgang 2 2 2 2 1 1,8 2 2 0 2 1,5 1,7 x x x x 3 A
7 WF000530 Ablagemaschine 2 1 1 2 1 1,4 2 2 0 2 1,5 1,5 x x x x x 3 A
8 WF000535 Waage 3 0 4 3 1 2,2 2 1 1 1 1,3 1,7 x x x x 3 A
9 WF0010 Hubbalkenofen (HBO) 

10 WF001005 HBO Einstoßtüre 1 0 1 1 2 1,0 1 1 1 1 1,0 1,0 x x 3 A
11 WF001010 Einlaufrollgang 3 3 3 3 1 2,6 2 2 0 2 1,5 2,1 x x x x 3 A
12 WF001015 Abschieber 2 1 1 2 1 1,4 2 2 0 2 1,5 1,5 x x x x x 3 A
13 WF001020 Ofenkameras 1 4 0 2 3 0 1,8 1 0 1 1 0,8 1,3 x x x x x 3 A
14 WF001025 Tragrohrsystem 1 0 0 0 0 0 0,0 3 3 2 3 2,8 1,4 x x x x 1 C
15 WF001030 Brenner 3 0 3 4 3 2,6 1 1 0 0 0,5 1,6 x x x x x 3 A
16 WF001035 Ofenkameras 2 4 0 2 3 0 1,8 1 0 1 1 0,8 1,3 x x x x x 3 A
17 WF001040 Tragrohrsystem 2 0 0 0 0 0 0,0 3 3 2 3 2,8 1,4 x x x x 1 C
18 WF001045 Austragemaschine 1 3 3 3 3 1 2,6 3 2 3 3 2,8 2,7 x x x x x 3 B
19 WF001050 Austragemaschine 2 3 3 3 3 1 2,6 3 2 3 3 2,8 2,7 x x x x x 3 B
20 WF001055 Auslaufrollgang 2 2 2 2 1 1,8 2 2 0 2 1,5 1,7 x x x x 3 A

Layout
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„ROBUST“
Hot Spot Analyse

5

Hot Spot 
„Hochgeschwindigkeitsschere“

» Wechselwirkung
zw. Walzgut und 
Verschleißteilen

» Walzparameter

» Leichtbau-Design
» Geometrie- und 

Werkstoffauswahl

» Steuerlogik
» Datagenerierung

u. -speicherung

Prozess /
Produktion

Elektrik

Automation /
Digitalisierung

Mechanik

» Sensortechnologie
» Konfiguration der 

Antriebe
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„ROBUST“
Dokumentation

» Maßnahmendatenbank “MDB“ für

Monitoring und Knowhow-Transfer

» Sicherstellung des PDCA – Zyklus

» Roll out als Web-Application
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„ROBUST“
Aktueller Status und Ausblick

» Verbesserte Produktivität

» Gesteigertes Ausbringen

» Reduktion der Störraten

» Kultur der interdisziplinären Zusammenarbeit

» Ausrollung der lessons learned auf weitere

Projekte innerhalb der Business Unit

7

VAWG

VAWA
CoC

VAWR
CoC

VAWIVAWS
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