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in einem Stahlwerk — von 1966 bis heute
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Dynamisches Asset-Management von StranggieBkokillen
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Dynamisches Asset-Management von StranggieBkokillen

StranggiefRen und Anlagentechnik
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Dynamisches Asset-Management von StranggieBkokillen

Stranggiefkokillen
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Dynamisches Asset-Management von StranggieBkokillen

Lebenszyklus einer StranggieRkokille

Hauptwerkstatt

Hauptwerkstatt

Hauptwerkstatt
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Produktion + Instandhaltung vor Ort

Produktion

Produktion + Instandhaltung vor Ort

Instandhaltung vor Ort
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Dynamisches Asset-Management von StranggieBkokillen

... eine gemeinsam entwickelte Betrachtungsweise
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" Das Kokillen-Management zwischen Produktion, Hauptwerkstatt und
Instandhaltung vor Ort

" Die Anwendung unterschiedlicher Instandhaltungsstrategien

" Die geschichtliche Entwicklung der Kokillen
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Dynamisches Asset-Management von StranggieBkokillen

Kokillen
Management

Das Kokillen-Management

m Asset-Anforderungen

Motivation Anforderungen

= Hohe Anlagenverfugbarkeit = |ange Laufzeiten

= Hochste Produktqualitat = kurze Reparaturzeiten

= geringe Kosten (Mat./Pers.)
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Dynamisches Asset-Management von StranggieBkokillen

Die Anwendung unterschiedlicher Instandhaltungsstrategien
| Kokille zur Instandsetzung
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Dynamisches Asset-Management von StranggieBkokillen

Die geschichtliche Entwicklung der Kokillen
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Neue . .
Kokillensteuerung Revamping Leitsystem
Anlagenverbesserung Anlagenverbesserung

Hydraulischer Divider
Produktionsteigerung

Breitkokillen
200 mm

Kokillenguss

Twinkokillen mit
mech. Divider
Kundenanforderung

Konti-Kokillen Hydraulischer Divider
260 mm 2.0
Kundenanforderungen Anlagenverbesserung
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Dynamisches Asset-Management von StranggieBkokillen

Herausforderungen und Ausblick ...

Dynamisches Asset-Management von StranggieBkokillen m

Das Kokillen-Management 6 ‘
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Kokillen
‘ Management

Motivation Anforderungen
Dynamisches Asset-Managemen » Hohe Anlagenverfugbarkeit  * ange Laufzeiten

= kurze Reparaturzeiten
= geringe Kosten (Mat./Pers.)

Die Anwendung unterschiedlicher Ing

* Hohe der
Brammen

= gleichbleibende Qualitat
* smarte Bedienung
= efc.

... Kiinstliche Intelligenz ... ???

Dynamisches Ass
Die geschichtliche H

4. Mols, Dr-ing.F, Stopa 11, Oktober 2023
Kt L Revamping Lensystenm
Anlage g (201 Anlagenverbesserung
Breitkokillen Hydraulischer Divider @
200 mm Produktionsteigerung
Kokillenguss )
: Kundenanforderungn
3 |4 Strangguss | Entwicklung statt Neubau [ . o
. mech. Divider
b ] Kundenanforderung
i - onti-Kokillen @ Hydralischer Divider
q 20

e Anlagenverbesserung
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... smarte Kokillen ... ???
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... Qualitatsanforderungen ...

... transparente Prozesse mit motivierten und qualifizierten Fachkrafte ...
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... kontinuierliche Produkt- und Prozessverbesserung mit unterschiedlichen IH-Strategien ...
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