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6xxx- Aluminium Legierungen finden im gefalzten Zustand haufig Anwendung in der
Automobilindustrie, z. B. bei Motorhauben, Turen oder Seitenwandrahmen. Beim Falzen wird
der Rand eines Bleches um bis zu 180° gebogen, was in einem komplexen und stark
ausgepragten Belastungszustand resultiert, der sowohl Zug- als auch Druckbelastung
beinhaltet. Diese mechanische Beanspruchung kann unerwiinschte Risse im Material
hervorrufen, welche maRgeblich von der Mikrostruktur abhangen. Die Falzbarkeit wird dabei
von Faktoren wie Primdrphasen, Textur und Korngrenzenausscheidungen beeinflusst. Der
Zusammenhang  von Mikrostruktur und Falzbarkeit ~ wird mithilfe  von
Rasterelektronenmikroskopie (REM) untersucht, wobei ein in situ 3-Punkt Biegeversuch zum
Einsatz kommt. Eine spezielle Auswertung wurde verwendet, welche es erlaubt Standard REM
Bilder mit Elektronenriickstreubeugung (EBSD) zu (berlagern. Dies erlaubt eine prazise
Korrelierung von Merkmalen wie Risse, Poren oder Prazipitaten zur Kornmorphologie und
Textur. Weiters wurde in MTEX, einer MATLAB-Toolbox zur Analyse von Orientierungsdaten,
eine Methode implementiert, die die Starrkérperrotation wadhrend des Biegeprozesses
bericksichtigt und kompensiert, wodurch prazise Texturmessungen Uber grofRe Bereiche
gebogener Proben ermdglicht werden. Mit den genannten Methoden wurde unter anderem
der, in der Literatur bekannte, positive Einfluss von Wirfeltextur auf die Falzbarkeit
untersucht. Erste Ergebnisse zeigen keine klare Korrelation von Scherbdndern und
Wiirfeltextur. Des Weiteren wird im in situ Versuch Digitale Bildkorrelation (DIC) eingesetzt,
um den lokalen Dehnungszustand der Oberflache mit EBSD Daten zu verbinden.



