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Kennzahl: OEE-Overall Equipment Efficiency
Fragestellung

Wie gut wird die Produktionskapazitat der Anlage ausgenutzt?

Definition

OEE [%]= Anlagenverfiigbarkeit * Leistungsgrad * Qualitatsgrad
Anlagenverfiigbarkeit [%] = (Laufzeit - Ausfallzeit) /Laufzeit *100
Leistungsgrad [%] = Gesamte Bearbeitungszeit/Nettobetriebszeit * 100

Qualitdtsgrad [%] = (produzierter Teile - fehlerhafte Teile)/produzierter Teile * 100

Gibt die tatsachliche Produktionszeit ohne Stérungen, wie etwa Qualitéatsprobleme,
Geschwindigkeitsverluste, geplanten und ungeplanten Stérungen oder Ristaufwande, an.

OEE = Verfiigharkeit x Leistungsgrad x Qualitditsrate
Kalenderzeit TEEP = Anlagenauslastung x OEE

Produktionsfreie Tage, Pausen, Anlagenaudastung = Laufzeit
Laufzeit Workshops, geplante Kalenderzat
i Instandhaltung, Umbau, etc.

Anlagenausfall durch Stérung T T——
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Ermittlung / Herleitung

Datenerhebung Je Schicht/Taglich/Monatlich usw.

PMMS Reporting-Intervall | Monatlich

Darstellung der Kennzahl | Wert der Periode

Bereich Die Kennzabhl findet ihre Anwendung in der Produktion

Moégliche Gruppierung Auf Anlagenebene, unter Umsténden wird sie auch auf Linienebene
(Produktionslinie) eingesetzt

Eingangswerte, wie beispielsweise die Planbelegungszeit, Instandhaltung, Leerlaufzeiten, Rustzeiten,
Storzeiten und Nachbearbeitung, sind fur die Kalkulation der Kennzahl notwendig.

Zur Berechnung werden die Anlagenverfligbarkeit, der Leistungsgrad sowie der Qualitatsgrad bendotigt.
Die Anlagenverfugbarkeit beschreibt den Nutzungsgrad einer Anlage, der Leistungsgrad gibt den Anteil
der Wertschopfung an der Betriebszeit an und der Qualitatsgrad gibt das Verhaltnis von qualitativ
einwandfreien Teilen zu der gesamten produzierten Menge an.

Informationen werden mittels MDE gewonnen. Aul3erdem werden dazu auch Aufzeichnungen aus
Produktion, Instandhaltung und Qualitatssicherung verwendet.

Interpretation der Kennzahl

Die OEE ist eine sehr gut geeignete und weit verbreitete Kennzahl um auf operativer Ebene den
gesamten Produktionsprozess zu optimieren. Malinahmen wie etwa Ruistzeitoptimierung, Reduktion der
Stillstande oder QM Initiativen kdnnen gesetzt werden. Der Wertebereich der Kennzahl liegt zwischen 0%
und 100%. Benchmarkwerte missen je nach Industrie extra betrachtet werden.

Handlungsanregungen

Eine Mdglichkeit zur Verbesserung von OEE stellt TPM (=Total Productive Maintenance) dar.

Beziehung zu anderen Kennzahlen

Wird beeinflusst durch Beeinflusst

Anlagenverfugbarkeit, Anlageneffizienz und EBIT, Termintreue, ...
Qualitatsgrad, ...
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